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TECHNISCHES DATENBLATT

Klebstoff 1039 + Aktivator 1090
(No-Mix System)

Produktbeschreibung

1039 ist ein Gel mit mittlerer Viskositat. Das Produkt ist ein zah-flexibler Klebstoff, speziell
geeignet wo hohe Leistungswerte in Bezug auf Schalwiderstand, Dauerschwing- und
Stossfestigkeit gefordert sind. 1039 weist sehr gute Eigenschaften bei Schlag- oder thermischer
Wechselbeanspruchung auf. Der ausgehartete Klebstoff hat ausgezeichnete Haft- und
Klebfestigkeit auf Metallen, Glas und Keramik. 1039 ist ein so genanntes No-Mix System, ein
schnellhartendes Klebstoffsystem, das zur Aushartung den Aktivator 1090 bendtigt.

Vorteile

e Hoher Schlag- und Schalwiderstand

Gute Dauerfestigkeit unter thermischer Wechselbeanspruchung
Losungsmittelfrei, 100% Feststoffanteile (100% Reaktivsubstanz)
Hohe Temperaturbestéandigkeit (bis 150°C)

Sehr kurze Fixierzeiten und zuverlassige Aushartung mittels Aktivator

Physikalische Eigenschaften (flissig)
Chemische Charakterisierung

Klebstoff 1039 Modifiziertes Urethanacrylat
Aktivator 1090 Monomeres Methacrylat
Aushartungssystem 2-Komponenten-System

(No-Mix-System)

Lagerfahigkeit 12 Monate bei < 25°C
Farbe Klebstoff 1039 Farblos, transluzent
Aktivator 1090 Leicht braunlich

Viskositat bei 25°C  (DIN EN IS0 2555, Spindel 6)

1039 bei1rpm ~ 75000 mPas
bei 100 rpm ~ 3'600 mPa-s
Viskositat bei 25°C  (DIN EN ISO 12092,Kegel / Platte Methode)
1090  (Kegel 50, 100s) ~ 450 mPa's
Dichte Klebstoff 1039 ~1.08 g/cm?
Aktivator 1090 ~0.98 g/cm3
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Aushartung Kennwerte
Bei 23°C und Klebespalt < 0.7Tmm

Handfertigkeit > 1 N/mm? ~ 30 Sekunden
Funktionsfestigkeit > 10 N/mm? ~ 180 Sekunden
Endfestigkeit ~ 4 Stunden

(Ander Temperaturen und/oder Klebespalte konnen die Aushartezeit beeinflussen)

Physikalische Eigenschaften (ausgehartet)
Temperatureinsatzbereich -55°C biszu 150 °C

Zugscherfestigkeit gemass DIN EN 1465
Aushartung und Testtemperatur bei 23 °C; Metalle Korund-gestrahlt / Kunststoffe gereinigt

Stahl >15N/mm?
Edelstahl >15N/mm?
Aluminium >15N/mm?
Kupfer > 10 N/mm?
Messing > 8 N/mm?
Anwendung

e Bitte achten Sie darauf, dass der Klebespalt <0.Tmm ("kleiner als") ist.

e Der Aktivator 1090 muss als gleichmassiger Film auf nur ein Teil (eine Seite) aufgetragen
werden. Er besteht aus 100% reaktiver Substanz und darf nicht verdunsten.

e Auf das andere Teil (die andere Seite) ist eine ausreichende Menge 1039 als
gleichmassiger Film aufzutragen.

e Figen Sie die Teile sofort (spatestens nach 10 Minuten), fixieren Sie sie und bewegen
Sie sie nicht, bevor die Fixierzeit (mindestens 30 Sekunden) erreicht ist.

e Die Vermischung der Komponenten erfolgt durch das Flgen.

Hinweis
Zur eigenen Sicherheit lesen Sie bitte die Informationen im Sicherheitsdatenblatt. Ebenfalls ist
eine Gebrauchsanweisung zur korrekten Verarbeitung erhaltlich.

Die hier veroffentlichten Daten dienen nur zur Information und werden flr gesichert erachtet.

Wir kdnnen jedoch keine Haftung fur Ergebnisse ibernehmen, die von anderen erzielt wurden und Uber deren Methoden wir keine
Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafiir verantwortlich, die Eignung von hierin erwdhnten Produktionsmethoden fir seine
Zwecke festzustellen und Vorsichtsmassnahmen zu ergreifen, die zum Schutz von Sachen und Personen vor den Gefahren
angezeigt waren, die moglicherweise bei der Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte auftreten. Dementsprechend lehnt
KISLING im Besonderen jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der Firma KISLING entstehende ausdricklich oder
stillschweigend gewahrte Garantie ab, einschliesslich aller Gewahrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien fir einen
bestimmten Zweck. KISLING schliesst im Besonderen jede Haftung fir Folgeschdaden oder mittelbare Schaden jeder Art aus,
einschliesslich entgangener Gewinne. Die Tatsache, dass hier verschiedene Verfahren oder Zusammensetzungen erortert werden,
soll nicht zum Ausdruck bringen, dass diese nicht durch Patente flr andere geschitzt sind, bzw. als Lizenz unter KISLING
Gesellschaftspatenten interpretiert werden, die solche Verfahren oder Zusammensetzungen abdecken kdnnen. Wir empfehlen
jedem Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor dem serienmassigen Einsatz zu testen und dabei diese Daten als
Anleitung zu nutzen. Dieses Produkt kann durch eines oder mehrere Patente oder Patentanmeldungen geschiitzt sein.
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