DICHTEN + Kis'ing

VERGIESSEN

Gebrauchsanweisung fur Cyanacrylatklebstoffe

Allgemeines

Cyanacrylatklebstoffe sind einkomponentige Produkte auf der Basis von Cyanacrylsaureestern,
die durch Luftfeuchtigkeit ausharten. Cyanacrylate werden hauptsachlich zur Verklebung von
Kunststoffen, Elastomeren, Metallen mit und untereinander verwendet.

Aushartung

Cyanacrylate harten unter Einfluss von Luftfeuchtigkeit aus, wozu normalerweise der an der
Oberflache vorhandene Feuchtigkeitsfilm ausreicht. Ideale Aushartungsbedingungen liegen bei
einer relativen Luftfeuchtigkeit von 40 bis 70% vor. Bei geringerer relativer Feuchte, wie sie z. B.
im Winter in geheizten Raumen beobachtet wird, kann die Aushartung deutlich verzogert
werden.

Wenn die Aushartung durch Faktoren, wie z.B. zu grosser Klebspalt, porose oder saure
Oberflache verzogert oder gestort wird, ist der Einsatz des Aktivators 5102 empfehlenswert. Der
Aktivator wird dann auf die porose bzw. inaktivere Oberflache auftragen; nach Abliftung des
Losungsmittels kann der Klebstoff auf das 2. Bauteil aufgetragen werden. Zur Beschleunigung
der Aushartung bei offener Anwendung (z.B. Siebe) wird der Aktivator nachtraglich direkt auf
den Klebstoff aufgespriht.

Vorbereitung der Figeteile

Zur Erzielung optimaler Verbundfestigkeit missen die Kontaktflachen frei von Ol, Fett und
anderen Verunreinigungen sein. Fur Reinigungszwecke steht unser Reiniger 9195 zur
Verflgung, der mit den meisten Materialien vertraglich ist.

Trotzdem empfehlen wir Tests an nicht sichtbaren Stellender Bauteile. Manche Oberflachen
genlgen bereits im Anlieferungszustand den Anforderungen. Auch hier wird empfohlen,
vorsichtshalber die Eignung des Klebstoffs und die erzielbare Festigkeit zu Uberprufen.

Verarbeitung

Die Produkte werden gebrauchsfertig geliefert. Sie konnen, je nach Lieferform, von Hand direkt
aus dem Gebinde oder mit entsprechenden Dosiergeraten verarbeitet werden.

Der Klebstoffauftrag erfolgt im Allgemeinen einseitig. Nach dem Produktauftrag mussen die
Flgepartner zugig gefugt und eventuell fixiert werden, da die Aushartung der Produkte bereits
durch die in der Umgebungsluft vorhandene bzw. an den Fugeflachen kondensierte
Luftfeuchtigkeit gestartet wird. Zur Verklebung schlecht klebbarer, unpolarer Werkstoffe,
empfiehlt sich der Primer 5150, dessen Anwendung die Benetzbarkeit des Materials deutlich
verbessert. Der Primer wird zuerst aufgetragen (Pinsel, Schwamm, Tauchen) und erst nach
vollstandiger Abliftung wird der Klebstoff appliziert werden.
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Ausblihen / Blooming

«Weisser Niederschlag» kann sich bei der Aushartung rund um die Klebestelle bilden. Das sind
verdampfte Cyanacrylatmolekile, diese verfestigen sich / harten aus auf den Oberflachen und
erscheinen als weisse Flecken. Um dies auf ein Minimum zu reduzieren, empfiehlt es sich, nur
die kleinstmogliche Menge an Klebstoff aufzutragen und dabei auf eine ausreichende
Luftfeuchtigkeit und Beluftung zu achten.

Aufgrund ihres niedrigen Dampfdrucks haben geruchsarme Produkte wie 5901, 5922, und 5923
die Eigenschaft weniger zu «Blooming» zu neigen.

Hitzebestandigkeit

Cyanacrylatpolymere zeigen ein thermoplastisches Verhalten. Das heisst, bei hoheren
Temperaturen setzt ein reversibler Erweichungsprozess ein, der zu einem messbaren
Festigkeitsverlust bei hoheren Temperaturen fuhrt. Temperaturen > +165 °C fihren zu einer
Zersetzung des Klebstoffs und schadigen die Verklebung irreversibel.

Hinweis
Zur eigenen Sicherheit lesen Sie bitte die Informationen im Sicherheitsdatenblatt. Ebenfalls ist
das technische Datenblatt zur korrekten Verarbeitung hinzuzuziehen.

Die hier veroffentlichten Empfehlungen und Angaben dienen nur zur Information und werden fiir gesichert erachtet.

Wir kénnen jedoch keine Haftung flr Ergebnisse tibernehmen, die von anderen erzielt wurden und tber deren Methoden wir keine Kontrolle haben. Der
Anwender selbst ist daflr verantwortlich, die Eignung von hierin erwadhnten Produktionsmethoden fiir seine Zwecke festzustellen und
Vorsichtsmassnahmen zu ergreifen, die zum Schutz von Sachen und Personen vor den Gefahren angezeigt wéren, die mdoglicherweise bei der
Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte auftreten. Dementsprechend lehnt KISLING im Besonderen jede aus dem Verkauf oder Gebrauch
von Produkten der Firma KISLING entstehende ausdriicklich oder stillschweigend gewahrte Garantie ab, einschliesslich aller
Gewabhrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien fir einen bestimmten Zweck. KISLING schliesst im Besonderen jede Haftung fir
Folgeschaden oder mittelbare Schaden jeder Art aus, einschliesslich entgangener Gewinne. Die Tatsache, dass hier verschiedene Verfahren oder
Zusammensetzungen erortert werden, soll nicht zum Ausdruck bringen, dass diese nicht durch Patente flir andere geschiitzt sind, bzw. als Lizenz
unter KISLING Gesellschaftspatenten interpretiert werden, die solche Verfahren oder Zusammensetzungen abdecken konnen. Wir empfehlen jedem
Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor dem serienméssigen Einsatz zu testen und dabei diese Daten als Anleitung zu nutzen. Dieses
Produkt kann durch eines oder mehrere Patente oder Patentanmeldungen geschutzt sein.
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